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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN C50
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN C50
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN C50
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN C50
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN C50
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Vertical Fiser AronN
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Presses a Injection Horizontale Fiser Spartan C50

Groupe d'Injection Euromap
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Presses a Injection Horizontale Fiser Spartan

1200/430

1700/630

2500/1000

3000/1450

4500/2220

6500/4860
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650/14000

Type de Vis

STD

STD
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mm

Diameétre Nominal du Vis
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100
110
120
130
110
120
130

& #

k/cm2

Pression d'injection

2380
1820
1440
1990
1610
1330
2130
1760
1485
2030
1705
1250
2255
1655
1270
2248
1776
1440
1865
1567
1335
2269
1906
1624

ée cm3

Volume d'injection calculé

=
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N
w
©

302
318
392
475
471
570
679
713
848
1155
990
1347
1760
2161
2736
3377
4752
5655
6637
6177
7351
8628

Poids maximum injection PS g

155
200
257
270
335
400
420
510
605
635
755
1030
880
1200
1570
1930
2440
3010
4240
5050
5930
5510
6560
7700

Résistances chauffantes  Ud.

w
+
ik

3+1

4+1

4+1

4+1

5+1

5+1

5+1

Kw

Puissance de Chauffage

=
[N

12,6

16,5

18,6

22,7

38,5

51

46

62
72

Force de fermeture maximale kN

1200

1700

2500

3000

4500

6500

6500

6500

Dimensions entre plateaux mm

(o]
a
o

930

1120

1270

1450

1850

1850

1850

Course d'ouverture maximale mm

400

430

520

620

700

900

900

900

Epaisseur du Moule (min./ max.) mn

100 -
450

150-
500

200-
600

200-
650

250-
750

350-
950

350-
950

350-
950

mm

Passage entre colonnes

450-
400

520-
450

620-
520

720-
620

820-
740

1000-
900

1000-
900

1000-
900

C50

kN

Force d'éjection

70

70

83

100

138

138

138

Puissance du Moteur de la Pompe K\

18,5
(25)

22 (30)

30 (40)

37 (50)

45 (60)

75
(100)

75
(100)

75 (100

Poids approximatif sans huile Tm

on
o

7,1

15

21

Its

Volume du réservoir d'huile

N
a
o

450

700

700

1000

1200

2000

2000



Presses a Injection Horizontale Fiser AronN C50
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Presses a Injection Horizontale Fiser AronN Mini

Unité d'Injection Euromap
55 125 190
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Presses a Injection Horizontale Fiser AronN
Modular

Unité d'injection Euromap
125 190 250 360 550 715
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Presses a Injection Horizontale Fiser AronN
Medium C50

%

Unité d'injection Euromap
1010 1280 1780 2955 2955¢ 3320 4190 5270 5820
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Presses a Injection Horizontale Fiser AronN Expert C50
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Unité d'injection Euromap
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C50

Presses a Injection Horizontale Fiser AronN
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Unité d'injection
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0S¢/00T
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STD
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e
o

(sT)TT
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00€/00T

53 a7 1+3 5,04 500 560 260
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STD
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81

2000
1742
2692
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26
30
34
30
34
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34
38
42
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<
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360
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<
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Lo
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Lo
©
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(0€) 2z
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(ov) 0e
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10

(ov) 0e
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16

(09) st
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660

0SE/00T 0SE/00T 0SP/0ST 00S/0ST 0LS/0ST  0€9/00¢ 089/00¢ 0S2/0S¢  008/00E

5,04 900 680 330

1+3

STD

106
95
122
153
138
172
211
203
249
375
273
358
420
423
496
555
534
598
712
684
813
954
1194
1385
1590

118
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192
235
226
277
362
304
398
467
470
552
617
594

1574
2333
1816
1454
2325
1861

6,7 900 680 330

1+3

STD

7,2 1200 860 410

1+3

STD

1523
2421

38
42

7,96 1600 920 420

1+3
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1517
2332
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1522
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48

42

8,8 2000 = 1050 480

1+3
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Presses a Injection Horizontale Fiser AronN C50

Unité d'injection Unité de fermeture Plusieurs
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@ o g x £ £ z ° = E
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S kel & 8 Q =) 3 Q o £ o 5
S ® 3] = c c = 1S £ c Z S c =
3 c 3 o 8 £ by = @ v 5 = g B S
T S = £ 5 8 5 o 3 3 rs) - = c
s 5 g€ £ £ & 8 & & & ¢ &5 3 8 8
1S Q 3% S 3] ° € g = o 2 2 g 2
%) 5] £ L € 0 ° = P 3 > = o o £ x
< z o £ = e o 2 c ° () Q = S S
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g £ 2 5 B ? @ S 2 g 2 a S o B S
§ g 5 ke \ 2 £ : 2 ke 5
i a T S g & & 2 a o & g 2 & g S
STD 70 1920 1539 1385 g ~
B 75 1672 1767 1590 1+4 2474 4000 1520 720 & 710 110 % 185 650
o
C 80 1470 2010 1809 ® Si
STD 75 1747 1899 1709 2 ~
B 80 1535 2161 1944 1+4 2654 4500 1620 770 & 760 172 % 21 700
o
c 85 1360 2440 2196 ® I
STD 80 1915 2186 1967 2 ~
- B 85 1696 2468 2221 1+4 274 5000 1760 810 2 810 = 172 % 23 800
o
C 90 1513 2767 2490 ® I
STD 85 1936 2723 2450 8 S
8 B 90 1726 3053 2747 1+4 30,1 6500 1920 920 g 910 280 < 33,7 1000
n
c 95 1549 3402 3061 8 ~
o —~
9 STD 90 1726 3371 3034 o 3,4 8500 2130 1030 85 1010 280 £ 41 1100
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o —~
88 STD = 95 1947 3969 3572, o 3,4 10500 2230 1030 S8 1110 280 S8 48 1200
B 105 1594 4849 4364 o S
o —~
9. STD 100 1843 4555 4100 | o 3393 13000 2550 1250 S8 1210 3% oB 60 1400
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O ~—~
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o —~
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O ~
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B 140 1526 12006 10805 o )
o —~
STD 140 1851 12930 11637 o g5 26000 3500 1800 SR 1810 440 33 155 2500
B 150 1612 14843 13358 o g
O ~—~
STD 150 1824 15903 14312 o 190 26000 3500 1800 SR 1810 440 33 155 2500
B 160 1603 18095 16285 o g



Presses a Injection Horizontale Fiser AronN
Electrique
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Presses a Injection Horizontale Fiser AronN
Electrique
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Presses a Injection Horizontale Fiser AronN
Electrique
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Assistance Technique des Presses a Injection Deu C50
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Solutions pour I'Injection Plastique
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Solutions pour I'Injection Plastique
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Groupes d'Injection Independante C50

'"4HG 7 G50 47 #)71 H#
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JB Fiser Ingénierie
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Le Controle Domotium RX1000ME C50

Logiciel spécifique por vous.

Operateurs

Les systémes de dialogue peuven incorporer des fonctionnalités de vidéo-conférence, reproduction
multimédia, bases de données, etc. Toute demande peut étre contrblé par le panneau.

Inspecteur CS

Ce puissant outil est capable de surveiller le statut d'une usine entiére, ou une partie du systéme contrélé.
Remote CS

Technologie pour exécuter une application capable de controler intégralement toute machine ou appareil
a distance avec l'aide de 4 caméras par machine ou serveur.

Incidents CS

Détecter et quantifier les incidences d'une usine de production et d'agir a temps. Les données presque
jamais fluxen en temps réel et arriven dans la plupart des cas trop tard pour ceux qui sont responsables.
Contrdle de la qualité CS

Les entreprises doivent avoir un enregistrement des données de production telles que températures,
pressions, temps de cycle, les vitesses, etc. pour assurer le produit final.

Contrdle de la production CS

RX1000/ME offre un outil qui non seulement est capable de gérer toutes les informations, mais qu' il est
essentiel pour réagir et de fournir des informations en temps réel.

Comunicator CS

Le réseau gratuit du systéme de communication peut maintenant étre complété par un nouveau systeme
qui combine la technologie de communication libre et integre la possibilité de communiquer avec les
téléphones mobiles et fixes.

Contrdle de présence CS

Une fenétre ou I'entreprise peut communiquer aux travailleurs, individuellement ou en groupes, les
messages rapidement et facilement. Tout cela d'une fagon conviviale et intuitive.



Périphériques pour I'lnjection C50
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Périphérigques pour I'Injection
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Des solutions intégrales de presses a injection + robots + des
périphériques pour les processus automatisés.
Solutions clés en main.



